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Styling. Karl Kaizik in Lfiderburg b. StaBfurt 
Vorrichtung zum Ausraumen von Schuttstoffen aus runden Behatern. 

Patentiert im Deutscben Reiche vom 4. Marz 1926 ab. 



Bekamit sind In der chemischen Industrie, 
insbesondere in der Kaliindiustjie, Vorricbl- 
tungen, wekhe mittels dreh- und senkbarer, 
mk schrag • gestellfcen Schabera versehenen 
5 Armen Schiittstofre, z. B. Salz, Ruckstande, 
aus jgroBen Behaltern durch eine an der Wand 
angebrachte Ofmung hmausbefordem. Hier- 
bei bew-egt sich jedes Stoffteilchen infolge 
der Einwirkung der Schaber je nach seiner 

10 Lage zur Mittelachse des Behalters auf einem 
mehr oder weniger langen Tell einer Spiraie 
nach der Behalterwand und von da am Urn- 
fang endang bis zur OfTmmg (Abb. i). Diese 
Umwege und der damit verbundene hohe 

15 Kraftaufwand bedeuten einen Mangel, wel- 
cher durch die vorliegende Erfindung be- 
hoben werden soil. 

Hierzu wird erstens die AusraumofTnung 
in der Mitte des Bodens des Behalters ange- 



bracht. Wiirde man nun mit normalen,- ent- ao 
sprechend schrag gestellten, flachen Scha- 
bern den Inhalt ernes solchen GefaBes aus- 
raumen, so fallen zwar die Umwege an der 
Behalterwand fort, weil sich jedes Stofftedl- 
chen je nach seiner Lage auf einer kurzeren as 
oder langeren Spiraie nach der Mitte bewegt 
(Abb. 2), aber immerhin sind diese Bahn- 
kurven noch groBe Umwege zum Mktelpimkt. 
Gibt man zwekens den Schabern eine solche 
Form, daB jeder ein bestirnmter Tell einer 30 
Spiraie ist, und ordnet man sie so an, daB 
aUe zusammen diese Spiraie bilden, so muB 
sich "jedes StofTteiLcheta unter der Einwir- 
kung dieser in einer geraden Linie nach dem - 
Mittelpunkt bewegen. Hiennit ist der kiir- 35 
zeste Weg und damit der geringste Kraftauf- 
wand fur die Ausraumung des Behalterinhalts 
gegeben (Abfr. 3). Konnte man von dem Ein- 
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fhiB der Reibung absehen, so muflten die 
Schaber genau die Teile emer arcbimedischsn 
Spirale bilden. 

Um ru erreichen, daB die OfSnung in der 

5 Mkte des Behalters sich beim Ausraumen 
iricht verstopft und audi beim Fullen von 
vornherein frei bleibt, kann in der Mittelachse 
ein in einer Stopfbuchse gefuhrtes Rohr an- 
gebracht wexden, welches eatsprechend der 

10 jeweiligen Fullung bdm Ausraumen allrnah- 
lich gesenkt wixd (Abb. 4). Der gleiche Zweck 
laBt sich durch mehnrere Teile eines Rohres 
erreichen, die alirnahlieh abgenommen wer- 
den (Abb. 5). Von besonderem Vorteil wird 

15 diese Vorrichtung fur solche Behalter . sein, 
in denen Mischtingen von Flussigkeit und 
oder mehreren festen Stoffen sich in- 
folge ihres verschiedenen spezinsohen Gewich- 
tes durch Absitzen von Schichten trennen sol- 

ao len. Man kann nach erf olgter Scheidung zn- 
nachst die leichtere Flussigkeit uber den festen 
Stoffen durch Senken des Rohres abziehen, 
riami durch weitoes Senken des Rohres bis 
zur exsten Trennschkht den leichteren festen 

25 Stoff mittels des Ausraumers entf ernen, dann 



auf die gleiche Wedse den nachstm usw. Audi 
fur das Entleerem von Nutsch- und Deckge- 
faBen la&t sich diese Einrichitung in der gled- 
chen Weise verwenden. In den meisten Fal- 
len wird fur eine Anzahl Behalter eine der- 
artige Ausiatmivorrichttmg geniigen, die iiber 
den Behaltern fahrbar angeordnet und nach 
Bedarf in den Behalter alknahlich hinabge- 
senkt wird. Dann bleabt das Mittehrohr frei 
von "jeglichen Einbauten. 

Patentanspruch : 



30 



35 



Vorrichtung zum Ausraumen yon Schutt- 
stoffen aus runden Behaltern mittels Scha- 
ber an einem dreh- und senkbaren Arm, 40 
dadurch gekennzeichnet, da& die Scha- 
ber nach einer Spirale so geformt sind, 
daB jedes Teilchen der Fiillraig nach einer 
im Mittelpunkt bermdUichen Ofimmg auf 
einem moglichst kurzen Wege, d. h. in 45 
einer geraden Linie befordert wird, wo- 
bei die 0 firming- in der Mitte des Behalters 
durch ein in einer Stopfbuchse senkbares 
Rohr oder ein in mehrere Teile zerleg- 
tes Rohr gebildet wird. 5° 



Abb. 3. 
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Abb. 5. 
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